
 1

  

  

 FATEK-PLC با  با  با  با  Beijer-HMIارتباطارتباطارتباطارتباط

  سريالسريالسريالسريالق پورت ق پورت ق پورت ق پورت يييي از طر از طر از طر از طر
  

قشه قشه قشه قشه اطلاع از ناطلاع از ناطلاع از ناطلاع از نجهت جهت جهت جهت . . . .  اطمينان حاصل فرماييد اطمينان حاصل فرماييد اطمينان حاصل فرماييد اطمينان حاصل فرماييدHMI و و و وPLCشروع كار از درستي كابل ارتباطي شروع كار از درستي كابل ارتباطي شروع كار از درستي كابل ارتباطي شروع كار از درستي كابل ارتباطي جهت جهت جهت جهت 

 آدرس  آدرس  آدرس  آدرس بهبهبهبه اتوماسيون  اتوماسيون  اتوماسيون  اتوماسيون CDدر در در در     Communication with PLC and PWS.pdf فايل  فايل  فايل  فايل بهبهبهبهكابل كابل كابل كابل اتصال اتصال اتصال اتصال 

        ::::ذيل مراجعه فرماييدذيل مراجعه فرماييدذيل مراجعه فرماييدذيل مراجعه فرماييد

Beijer-HMI\H_Series\MANUALS\Technical Guides        

 به آدرس ذيل  به آدرس ذيل  به آدرس ذيل  به آدرس ذيل Beijerميتوانيد جهت دسترسي به اين اطلاعات به سايت اينترنتي شركت ميتوانيد جهت دسترسي به اين اطلاعات به سايت اينترنتي شركت ميتوانيد جهت دسترسي به اين اطلاعات به سايت اينترنتي شركت ميتوانيد جهت دسترسي به اين اطلاعات به سايت اينترنتي شركت همچنين همچنين همچنين همچنين 

        : : : : مراجعه نماييد مراجعه نماييد مراجعه نماييد مراجعه نماييد 

www.beijerelectronics.com 

 

  را انتخاب ودر تب  را انتخاب ودر تب  را انتخاب ودر تب  را انتخاب ودر تب  Workstationنهنهنهنهييييگزگزگزگز    H-Designerدر برنامه در برنامه در برنامه در برنامه     Application    يييياز منواز منواز منواز منو    بتدابتدابتدابتدااااا •

GENERALدر قسمت در قسمت در قسمت در قسمت  Controller/PLC ا ا ا ا يييي    نوع  پروتکلنوع  پروتکلنوع  پروتکلنوع  پروتکل    يييييييي کشو کشو کشو کشوييييز منوز منوز منوز منو ا ا ا ا    PLC مورد نظر را  مورد نظر را  مورد نظر را  مورد نظر را 

 ....م م م م يييي کن کن کن کنييييمشخص ممشخص ممشخص ممشخص م

 .... را بصورت درست انتخاب نماييد را بصورت درست انتخاب نماييد را بصورت درست انتخاب نماييد را بصورت درست انتخاب نماييدHMI نوع ومدل  نوع ومدل  نوع ومدل  نوع ومدل Panel/Workstationنماييد در قسمت نماييد در قسمت نماييد در قسمت نماييد در قسمت قت قت قت قت دددد
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 را انتخاب  را انتخاب  را انتخاب  را انتخاب Facon FB Series(RS232/RS485)    نهنهنهنهيييي گز گز گز گزFATEK    يييي ها ها ها هاPLC جهت اتصال با  جهت اتصال با  جهت اتصال با  جهت اتصال با ---- 

  .دددديييييييينمانمانمانما
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  را   را   را   را PLC    بهبهبهبهحهت اتصال حهت اتصال حهت اتصال حهت اتصال     HMI    يييي،پورت ارتباط،پورت ارتباط،پورت ارتباط،پورت ارتباطPort/method  در قسمت  در قسمت  در قسمت  در قسمت Connectionدر تب در تب در تب در تب 

 :    COM2        بطور مثالبطور مثالبطور مثالبطور مثال    نماييم نماييم نماييم نماييم     ييييانتخاب مانتخاب مانتخاب مانتخاب م
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        .... باشد باشد باشد باشدييييککککيييي    دددديييينبانبانبانبا    PLC و  و  و  و HMI    يييي برا برا برا براStation Numbers (Default Address)    ::::1تذکرتذکرتذکرتذکر

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Station Number يييي برا برا برا برا    PLCنجانجانجانجاييييدر ادر ادر ادر ا(((( ق نرم افزار مخصوص آنق نرم افزار مخصوص آنق نرم افزار مخصوص آنق نرم افزار مخصوص آنيييي از طر از طر از طر از طر    WinProLadder (  (  (  ( ز ز ز ز يييينننن

 Station سپس  سپس  سپس  سپس Settingنه نه نه نه يييي،گز،گز،گز،گز    PLCنه نه نه نه ييييازگزازگزازگزازگزر ر ر ر ييييب شکل زب شکل زب شکل زب شکل زيييين کار به ترتن کار به ترتن کار به ترتن کار به ترتيييي انجام ا انجام ا انجام ا انجام اييييبرابرابرابرا....م شودم شودم شودم شودييييد تنظد تنظد تنظد تنظييييبابابابا

Number مممميييي کن کن کن کنيييي را انتخاب م را انتخاب م را انتخاب م را انتخاب م....        
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     به درستي به درستي به درستي به درستيلاعاتلاعاتلاعاتلاعاتططططاااا     باشد تا باشد تا باشد تا باشد تاييييککککييييقا قا قا قا ييييد دقد دقد دقد دقيييي با با با باPLC و  و  و  و HMIمشخصات پورت مورد استفاده در مشخصات پورت مورد استفاده در مشخصات پورت مورد استفاده در مشخصات پورت مورد استفاده در ::::2تذکرتذکرتذکرتذکر

        .... باشند باشند باشند باشندييييککککييييد د د د ييييدو بادو بادو بادو باهر هر هر هر مات پورت مات پورت مات پورت مات پورت ييييدر تنظدر تنظدر تنظدر تنظ... ... ... ...  و  و  و  و Baud Rate،،،،Data Bits     ييييعنعنعنعنيييي.... شوند شوند شوند شوندمبادلهمبادلهمبادلهمبادله

        .... شود شود شود شودييييم مم مم مم ميييي تنظ تنظ تنظ تنظApplication Properties      از پنجره از پنجره از پنجره از پنجرهHMIمشخصات پورت مشخصات پورت مشخصات پورت مشخصات پورت 
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 .... شود شود شود شودييييم مم مم مم مييييتنظتنظتنظتنظ    WinProLadder ق نرم افزارق نرم افزارق نرم افزارق نرم افزاريييي از طر از طر از طر از طرPLC مشخصات پورت  مشخصات پورت  مشخصات پورت  مشخصات پورت همچنين همچنين همچنين همچنين 

        ::::1 مثال پورت  مثال پورت  مثال پورت  مثال پورت ييييبرابرابرابرا

PLC/Setting/Port 1 Parameter 
    

 

        

 

        

        ، ، ، ، دددديييي ده ده ده دهيييي انجام م انجام م انجام م انجام مPCق ق ق ق يييي که از طر که از طر که از طر که از طرييييماتماتماتماتيييي از تنظ از تنظ از تنظ از تنظHMIمات مات مات مات يييي تنظ تنظ تنظ تنظدددديييي اگر بخواه اگر بخواه اگر بخواه اگر بخواه::::3تذکرتذکرتذکرتذکر

        

         و اگر  و اگر  و اگر  و اگر ن باشدن باشدن باشدن باشدييييييييد پاد پاد پاد پاييييبابابابا) ) ) ) HMIدر پشت در پشت در پشت در پشت ه شده ه شده ه شده ه شده ييييتعبتعبتعبتعب ( ( ( (5چ شماره چ شماره چ شماره چ شماره ييييييييپ سوپ سوپ سوپ سوييييرد،درد،درد،درد،ديييير بپذر بپذر بپذر بپذييييتاثتاثتاثتاث

        

        

        

        

        

        

    Status Block    وووو     Control Block مربوط به  مربوط به  مربوط به  مربوط به ييييسترهاسترهاسترهاسترهايييي از رج از رج از رج از رجPLC    يييي برا برا برا براييييدر مقدار دهدر مقدار دهدر مقدار دهدر مقدار ده    ::::4تذکرتذکرتذکرتذکر

            (R0~R20)....دددديييي استفاده نکن استفاده نکن استفاده نکن استفاده نکنييييييييدر جادر جادر جادر جا
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د از د از د از د از ييييبرقرار کند،بابرقرار کند،بابرقرار کند،بابرقرار کند،با     ارتباط ارتباط ارتباط ارتباطPLCا ا ا ا يييي    PCق آنها با ق آنها با ق آنها با ق آنها با يييي از طر از طر از طر از طرHMIد د د د يييي خواه خواه خواه خواهيييي که م که م که م که مييييييييپورت هاپورت هاپورت هاپورت ها    ::::تذکر مهمتذکر مهمتذکر مهمتذکر مهم

    HMI    يييي به رو به رو به رو به روConfigنه نه نه نه يييين کار گزن کار گزن کار گزن کار گزيييي انجام ا انجام ا انجام ا انجام اييييبرابرابرابرا    .... شوند شوند شوند شوند(Enable) ،فعال ،فعال ،فعال ،فعالHMIمات خود مات خود مات خود مات خود ييييق تنظق تنظق تنظق تنظييييطرطرطرطر

 صفحه نام پورت مورد استفاده خود را  صفحه نام پورت مورد استفاده خود را  صفحه نام پورت مورد استفاده خود را  صفحه نام پورت مورد استفاده خود را ييييبا جا به جا شدن به روبا جا به جا شدن به روبا جا به جا شدن به روبا جا به جا شدن به رو    .... شود شود شود شودييييمممم باز  باز  باز  باز ييييصفحه اصفحه اصفحه اصفحه ا....ددددييييرا فشار دهرا فشار دهرا فشار دهرا فشار ده

        ....دددديييي کن کن کن کن Enableآن را آن را آن را آن را د و د و د و د و ييييابابابابييييبببب

        

استفاده خود را قرار استفاده خود را قرار استفاده خود را قرار استفاده خود را قرار      ،نام پورت مورد ،نام پورت مورد ،نام پورت مورد ،نام پورت موردDownload/Upload/Copy Portنه نه نه نه يييين درمقابل گزن درمقابل گزن درمقابل گزن درمقابل گزييييهمچنهمچنهمچنهمچن

 ....ددددييييدهدهدهده

 
        ::::به عنوان مثالبه عنوان مثالبه عنوان مثالبه عنوان مثال

Download/Upload/Copy Port             Com1 
Com1                                                   Enable 
Com2                                                   Enable 

        

 را  را  را  را HMI    يييي به رو به رو به رو به روRUNنه نه نه نه ييييگزگزگزگز.... آماده است آماده است آماده است آماده استPLC ارتبط با  ارتبط با  ارتبط با  ارتبط با يييي برا برا برا براHMIفوق، فوق، فوق، فوق، مات مات مات مات ييييبعد از انجام تنظبعد از انجام تنظبعد از انجام تنظبعد از انجام تنظ

            ....ردردردردييييد تا ارتباط صورت گد تا ارتباط صورت گد تا ارتباط صورت گد تا ارتباط صورت گييييفشار دهفشار دهفشار دهفشار ده
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 پشت  پشت  پشت  پشت 5شماره شماره شماره شماره     Dip Switch لازم است  لازم است  لازم است  لازم است HMI در  در  در  در PLCپورت پورت پورت پورت جهت خواندن تنظيمات جهت خواندن تنظيمات جهت خواندن تنظيمات جهت خواندن تنظيمات همچنين همچنين همچنين همچنين     ))))كته كته كته كته نننن

HMI در حالت در حالت در حالت در حالت  را  را  را  راOffقرار دهيد قرار دهيد قرار دهيد قرار دهيد ....        
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 تواند به هم  تواند به هم  تواند به هم  تواند به هم ييييمممم از اشکالات متداول  از اشکالات متداول  از اشکالات متداول  از اشکالات متداول ييييککککيييي ،  ،  ،  ، Connection     يييي در برقرار در برقرار در برقرار در برقرارErrorجاد جاد جاد جاد ييييدر صورت ادر صورت ادر صورت ادر صورت ا    ))))تذكرتذكرتذكرتذكر

نه نه نه نه يييي ، گز ، گز ، گز ، گزWinProLadder  افزار افزار افزار افزارنرمنرمنرمنرمق ق ق ق يييين مشکل ،از طرن مشکل ،از طرن مشکل ،از طرن مشکل ،از طريييي رفع ا رفع ا رفع ا رفع اييييکه براکه براکه براکه برا باشد  باشد  باشد  باشد PLCمات مات مات مات ييييخوردن تنظخوردن تنظخوردن تنظخوردن تنظ

PLC سپس  سپس  سپس  سپس Clear PLCمات به حالت مات به حالت مات به حالت مات به حالت يييي تا تنظ تا تنظ تا تنظ تا تنظمممميييي کن کن کن کنيييي م م م م را انتخاب را انتخاب را انتخاب را انتخابDefault خود بروند خود بروند خود بروند خود بروند ....        

 

        
        

  

  


