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 WinProLadder از طريق نرم افزار  از طريق نرم افزار  از طريق نرم افزار  از طريق نرم افزار PLCآشنايي با نحوه ارتباط با آشنايي با نحوه ارتباط با آشنايي با نحوه ارتباط با آشنايي با نحوه ارتباط با 

 مي باشد كه اين نرم WinProladderنرم افزار  FATEK هاي PLCنرم افزار و محيط برنامه نويسي 

  . هاي متداول مي باشدPLCافزار يكي از قدرتمندترين و در عين حال ساده ترين نرم افزارهاي 

  :در آدرس ذيل مراجعه فرماييدون ي اتوماسCD  جهت نصب اين نرم افزار به

:\FATEK-PLC\WinProladder-Software 

د برنامه ي توانيک از آنها مي که با نصب هر  باشدين نرم افزار موجود مين قسمت دو نسخه از ايدر ا

  .ديسي بنوPLC يمورد نظر را برا

 به آدرس ذيل FATEKرنتي شركت همچنين جهت دسترسي به اين نرم افزار مي توانيد به سايت اينت

  :مراجعه فرماييد

com.fatek.www قسمت  Support  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        

http://www.fatek.com/
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         : : : :PLC    د درد درد درد دريييي جد جد جد جدييييک برنامه ک برنامه ک برنامه ک برنامه ييييجاد جاد جاد جاد يييياااا •

 را New Projectنه ي، گزFile ي از منو ،WinProLadder ي شروع بعد ازوارد شدن به برنامه يبرا 

 يک بر رويد و با کليسي مورد نظر خود را بنويپروژه  ، نام  شودي که بازميدر پنجره ا.ديانتخاب کن

Edit دل،م PLC  مورد استفاده خود را وارد نموده وOKدي کن.  

  

  

  

         : : : :PLC بر روي  بر روي  بر روي  بر روي PCک برنامه موجود در ک برنامه موجود در ک برنامه موجود در ک برنامه موجود در ييييذخيره ذخيره ذخيره ذخيره  •

 ، File ي، از منو ديره کني ذخPLC ، در دي نوشته اWinProLadderکه در را  ي برنامه ان کهيا يبرا

   شود که درآن ي باز ميپنجره ا.ديرا انتخاب کن  Save As – To PLC ينه يگز

به د ، يستياز مشخصات پورت مورد استفاده مطلع ن اگر .دييم نماي را تنظPC با PLC نوع ارتباط دي توانيم

د تا به صورت خودکار مشخصات پورت يک کني باز شده کليدر پنجره  Auto Check ينه يگز يرو

  .، مشخص شود شما يمورد استفاده 
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  : بصورت ذيل ميباشدPLC-FATEKتنظيمات استاندارد در 

 1تنظيم كارخانه  = Station Number يا PLCشماره ايستگاه  .1

2. Baud Rate =  9600تنظيم كارخانه 

3. Parity =  تنظيم كارخانهEven Parity 

4. Data Bit = 7انه تنظيم كارخ bits 

5. Stop Bit =  1 تنظيم كارخانه bit 
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         : : : :Auto Checkنحوه استفاده از نحوه استفاده از نحوه استفاده از نحوه استفاده از  •

  . مي توانيد از اين گزيده استفاده نماييدPLC با PCدر صورت عدم برقراري ارتباط 

  

  : منوي زير ظاهر ميگرددAuto Checkانتخاب از پس 
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 ارتباط برقرار نموده و PLC بصورت اتوماتيك با  را انتخاب نماييد ، در اين حالت نرم افزارOKسپس 

  . را در اختيار شما ميگذاردPLCتنظيمات پورت 

  

• Run نمودن  نمودن  نمودن  نمودن PLC 

 Run ينه ي ، گزPLC  ي، از منو PLC انتقال برنامه به  ، پس ازPLCنمودن  Run و ي راه اندازيبرا

PLCو يا كليد ديي را انتخاب نما F9را بفشاريد . 

 

 PLC و يا خواندن برنامه از  و يا خواندن برنامه از  و يا خواندن برنامه از  و يا خواندن برنامه از  شدن شدن شدن شدنOn Lineنحوه نحوه نحوه نحوه  •

 را  On Line گزينه PLC از منوي WinProLadderجهت انجام اين كار كافي است پس اجراي نرم افزار 

  :پس از انجام اين كار منوي ذيل ظاهر ميشود. را بفشاريدF12انتخاب نموده و يا بصورت مستقيم كليد 

  

  :وي ذيل ظاهر مي شود را انتخاب نماييد، سپس منNoدر اين مرحله گزينه 
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صورت عدم وجود صورت عدم وجود صورت عدم وجود صورت عدم وجود  نموده ودر  PLC نرم افزار شروع به برقراري ارتباط با OKپس از انتخاب 

Passwordبرنامه را در اختيار شما ميگذارد يا رمز عبور يا رمز عبور يا رمز عبور يا رمز عبور  .  


